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Druckprifungen gemald dem DVGW Arbeitsblatt W 400-2 (08/2022)

Im August 2022 erschien das neue Uberarbeitete DVGW Arbeitsblatt W 400-2, welches die
technischen Regeln in Bezug auf Bau und Prifung von Wasserverteilungsanlagen definiert.
Das DVGW Arbeitsblatt W 400-2 bestimmt die technischen Anforderungen fir
Wasserverteilungsanlagen in Bezug auf Bau und Prifung. Die darin vorgeschriebene
Druckprufung dient dazu, eventuelle Undichtigkeiten, Einbau- oder Materialfehler zu ermitteln.

Die Anforderungen an das Personal, welches die Druckprifung durchfiihrt, und die zu
verwendende  Messtechnik  wurden  verscharft. Neben den drei bekannten
Druckverlustmethoden ist das einflussminimierte Normalverfahren neu eingefuihrt worden.

Um die ordnungsgemalie Verlegung und die Dichtheit nachzuweisen, ist jede neuverlegte oder
auch sanierte Rohrleitung im Trinkwasserbereich in Deutschland zwingend einer Druckprifung
zu unterziehen. Neben den Eigenschaften der Gerate- und Messtechnik und dem
angewandten Prifverfahren spielt das Fillen und Entliften der Rohrleitung eine bedeutende
Rolle. Sind diese Bestandteile nicht vollstandig gewéhrleistet, ist die Durchfiihrung einer
normgerechten und erfolgreichen Druckprifung nicht moglich.

Es steht also der Erfolg der Druckpriifung auf dem Spiel — Ein Fehlverhalten kann Ergebnisse
verfalschen und damit den Verlust wertvoller Arbeitszeit nach sich ziehen.

Druckprufungsverfahren

Insgesamt kdnnen je nach Material der Rohrleitung vier verschiedene Verfahren angewendet
werden.

- Kontraktionsverfahren (Rohrleitungen aus PE)

- Beschleunigtes Normalverfahren (Rohrleitungen aus Gusseisen und Stahl mit
Zementmortelauskleidung)

- Einflussminimiertes Normalverfahren (Rohrleitungen aus Gusseisen und Stahl mit
Zementmdrtelauskleidung)

- Normalverfahren fur alle Werkstoffe

Zusatzlich zu den Druckverlustmethoden stehen fiir das Kontraktionsverfahren und das
beschleunigte Normalverfahren noch die Wasserverlustmethoden zur Verfligung.

Anforderung der Sachkunde

Es gibt neue Vorgaben bezlglich des Personals zur Durchfilhrung von Druckprifungen.
Zukunftig mussen Druckprifungen von Sachkundigen durchgefuhrt bzw. Uberwacht
werden. Durch entsprechende externe oder interne Schulungsmal3nahmen ist die
fachliche Ausbildung und Aktualitdit der Kenntnisse mindestens alle 5 Jahre
sicherzustellen und zu dokumentieren. Die Sachkundigen missen vom ausfiihrenden
Unternehmen schriftlich benannt werden.
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Gerate- und Messtechnik

Bei der zu verwendenden Geratetechnik/Messtechnik gibt es einige Anderungen. Der
verwendete Drucksensor muss perspektivisch mindestens eine Genauigkeit von 0,1 % und
eine Auflésung von 0,01 bar aufweisen. Zusétzlich darf der Endmessbereich des
Drucksensors bei Prifdriicken bis STP < 21 bar nicht gréRer als 30 bar und bei Prifdricken
STP > 21 bar und < 45 bar nicht gréfier als 50 bar betragen.

Fur eine aussagekraftige Druckprifung ist es enorm wichtig Temperaturschwankungen
wahrend der Prifung zu vermeiden. Weiterhin gilt fir die Prifung von Kunststoffleitungen die
Temperaturobergrenze von 20 °C und fur die Prifung von allen Rohrleitungen eine
Temperaturuntergrenze von 0 °C. Die Messgenauigkeit und Auflésung der
Temperaturmessgerate muss mindestens 0,1 K betragen.

Auch fir die Durchflussmessgerate/Wasserzahler, welche zur Messung der abgelassenen
Wassermenge wahrend der Druckabfallprifung verwendet werden, gibt es neue strengere
Vorschriften. Die abgelassene Wassermenge muss zukinftig durch ein protokollierendes
elektronisches Messgerat gemessen werden. Bei ergebnisbewertenden Prifgeraten gilt
zusatzlich, dass die gemessene Wassermenge elektronisch Ubertragen werden muss. Die
Auflésung und Messunsicherheit des Durchflussmessgerates/Wasserzahlers muss in Bezug
auf die zu bestimmende Ablassmenge mindestens 5% sein.

Prufverfahren

Jedes der vier verschiedenen Verfahren zur Druckprifung wird generell in drei Schritten
(Vorprufung, Druckabfallprifung, Hauptprufung) ausgefuhrt. Im Folgenden werden die
einzelnen Prifverfahren kurz erlautert und wichtige Anderungen im Zuge der Aktualisierung
des Arbeitsblattes aufgezeigt.

1. Beschleunigtes Normalverfahren (Druckverlustmethode)

Die umfangreichsten Anderungen erhielt das beschleunigte Normalverfahren. Dabei handelt
es sich um eine Innendruckprtfung fir Rohrleitungen aus duktilem Gusseisen und Stahl mit
Zementmortelauskleidung bis zu einer Nennweite von DN 600. Bei Rohrleitungen mit grof3eren
Nennweiten ist das einflussminimierte Normalverfahren oder das Normalverfahren
anzuwenden.

In der Praxis wurde festgestellt, dass die zuvor definierte Vorprifung (Sattigungsphase) von
30 Minuten oftmals zu kurz war, um eine ausreichende teilweise Sattigung zu erreichen. Daher
hat man fur das beschleunigte Normalverfahren nun mehrere Varianten, in Abhangigkeit von
der Nennweite der zu prifenden Rohrleitung, eingefuhrt.

Die erste Variante ist fur Rohrleitungen mit Nennweiten bis max. DN 200. Der generelle Ablauf
des Verfahrens hat sich hier nicht geéndert. Lediglich die Dauer der Vorprufung wurde auf 3
Stunden erhdht. Zu beachten ist hier, dass wéahrend der Vorprifung das Nachpumpverhalten
zu untersuchen und die Sattigung nachzuweisen ist. Eine Sattigung tritt ein, wenn die pro
Zeiteinheit nachzupumpende Wassermenge abnimmt. Sollten innerhalb der 3 Stunden Fehler,
wie z.B. Undichtigkeiten auftreten, so darf die Vorpriifung zur Fehlerbehebung unterbrochen
werden. Ist mit Ablauf der 3 Stunden keine Sattigung nachgewiesen, so ist die Prifung
einmalig in angepasster Form durchzufuhren. Wird die Sattigung nachgewiesen, so ist die
Vorprifung erfolgreich und es wird mit der Druckabfallprifung und anschlieRender
Hauptprifung fortgefahren. Bei gescheiterter Druckabfallprifung, gescheiterter Hauptprifung
oder bei eintretendem Arbeitszeitmangel gilt ebenfalls die Fortsetzung der Prifung in
angepasster Form.
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7.8.1 Beschleunigtes Normalverfahren / DVM fiir Gusseisen/Stahl mit Zementmoértelauskleidung

7.8.1.1 Nennweite < DN 200

Druck (bar) P2 p3 B
STP B i
: Hauptpriifung
! ! “ | bestanden |
: Richtwert )
: : : Hauptpriifung
. 1 Verf. komplett entnehmen ' nicht
! und Mindestdruckabfall ' bestanden
H ' kontrollieren. 1 |
H + Nach dem Druckablass- |
H 1 testden Prifdruck (STP) |
: H wiederherstellen.
H : H I
& keine keine 5 »
Zeitvorgabe 1 80 Zeitvorgabe 60 Zeit (mln)

Fur das angepasste Verfahren flr Rohrleitungen mit Nennweiten bis max. DN 200 wird
zunéachst ein erneuter Druckaufbau auf den Systemprifdruck STP durchgefiihrt. Sollte der
Wechsel in das angepasste Verfahren aufgrund einer gescheiterten Druckabfallprifung
erfolgen, so muss die Rohrleitung vor erneuter Beaufschlagung des Systempriifdrucks STP
entliftet werden. Generell ist eine zusétzliche erneute Entliftung der Rohrleitung kein Fehler.
Prift man beispielsweise eine Rohrleitung, in der das Prifmedium eine Mischung aus Wasser
und Wasserstoffperoxyd ist, so kénnen durch das Ausgasen vom Wasserstoffperoxyd neue
Luftpolster entstehen. Nach dem Druckaufbau folgt eine Ruhephase ohne Nachpumpen von
mindestens 12, aber maximal 18 Stunden. Im Anschluss wird die Rohrleitung wieder mit dem
Systemprifdruck STP beaufschlagt und anschlieend einer 30-minltigen Druckhaltephase
unterzogen. Die Druckhaltephase endet mit erneutem Nachpumpen auf den Systemprufdruck
STP. Im Anschluss wird dann die Druckabfall- und Hauptprifung durchgefuhrt.

7.8.1 Beschleunigtes Normalverfahren/DVM fiir Gusseisen/Stahl mit Zementmortelauskleidung

7.8.1.4 Angepasstes Verfahren fiir DN/ID < 200 mm - gescheiterte Druckabfallpriifung

Druck (bar)
ST:’? ........... 'Hauptpn'"ung ]
A ~ " bestanden
-~ % Richtwert 50 %
) - - - os nuPe wmy " « vom Ablasswert
+  Richtwert - P3-P4
v ' T
P1 Ausgangsdruck ¢ b
am2 Aeitstag i | Hauptprifung
] nicht
~ | Mindestdruckabfall bestanden
Bei gescheterter
i Druckabfalprifung | " ) b 3 3
 (Mindestaruckabfal wurde 1 : ' I Verf. komplett entnehmen +
nicht erreicht) den | i ' | und Mindestdruckabfall
Prifdruck (STP) ! ' ' ! kontrolieren. !
wiederherstellen | i \ 1 Nach dem Druckablass- 1
L 1 ' | test den Profdruck (STP) |
wiederherstelien
. . L] I '
keine keine | 120 ma mauunmen Oruck- 30 min. Reine i ? i
Zei huglh- aubeu i Zeitvorgabe 60 min. Zeit

auf sTP | Druckhalten |  Druckabfallprofung Hauptprafung

4——N—N——>
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7.8.1 Beschleunigtes Normalverfahren/DVM fiir Gusseisen/Stahl mit Zementmértelauskleidung

7.8.1.4 Angepasstes Verfahren fiir DN/ID < 200 mm - Arbeitszeitmangel

Druck (bar)
STB...________: =9 s Hauptpriifung
A | bestanden
Richtwert 50 %
vom Ablasswert
P1 P3-P4
P1Ausgangsdruck | : : A7\ |
am 2 Arbeitstag | i ' ! : Hauptpriifung
1 H 4 P4 : ' nicht
: bestanden
| Verf, komplett entnehmen E
i und Mindestdruckabfall 1
kontrollieren.
! Nach dem Druckablass-
+ test den Prifdruck (STP) |
' wiederherstelien.
o : L : : »
kelne : 12bi 1 18 Stund Druck- keine i
Zeltvorgabe 180 min. Satigungephase afne Nachpuampen as | 30 min. Zoitvorgabe 60 min. Zeit
Druckaufbau Druckhalten auf 57P| Drt Dn i Hauptprufung

9

—>

Die dritte Variante ist fir Rohrleitungen mit Nennweiten von DN 200 bis max. DN 600. Bei
solch grof3en Rohrleitungen tritt die teilweise Sattigung in der Regel erst nach einer langeren
Zeit ein. Daher beinhaltet dieses Verfahren eine verlangerte Vorprufung. Man beginnt mit dem
Druckaufbau auf den Systemprifdruck STP und geht danach in eine 60-minltige
Druckhaltephase Uber. Die Druckhaltephase endet mit erneutem Nachpumpen auf den
Systemprifdruck STP. Im Anschluss folgt wie auch im zuvor beschriebenen angepassten
Verfahren eine Ruhephase ohne Nachpumpen von mindestens 12, aber maximal 18 Stunden.
Bevor dann die Druckabfallprifung durchgefuhrt wird, wird erneut auf den Systemprifdruck
STP hochgepumpt und dieser fir weitere 30 Minuten gehalten. Bei erfolgreicher
Druckabfallpriifung wird mit der Hauptprifung fortgesetzt.

—)

V.U rument

7.8.1  Beschleunigtes Normalverfahren/DVM fiir Gusseisen/Stahl mit Zementmaértelauskleidung

7.8.1.6 Verldngerte Vorpriifung fiir DN > 200 bis 600 mm

Druck (bar)
STP P2 P3 P2 P3
A
TP Hauptpriifun,
P1 Ausgangsdruck ! H ' H < be'zt:ndeng
am 2. Arbeitstag H . ey = = = ) -
: ' ' Richtwert b B = 1
Hauptprifung
3 H nicht
1 Veri. komplett entnehmen . i
! und Mindestdruckabfall | ] bestanden
kontrollieren i
1 Nach dem Druckablass- :
| test den Prufdruck (STP) 1
wiederherstellen
H : »
& keine . 12 bis maximal 18 Stunden owek- | 30 mi keine v
Zeltvorgabe 60 min. Satigungsphase ohne Nachpumpen min. Zeitvorgabe 60 min. Zeit
Druckaufbau Druckhalten nul STP Druckhalten Druckabfallprifung Hauptpriifung

Bei allen drei Varianten wird der zulassige Druckabfall wahrend der Hauptpriifung durch den
eintretenden Druckabfall wahrend der Druckabfallpriifung bestimmt. Zu beachten ist aber,
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dass bei der Durchfiihrung des angepassten Verfahrens fir Rohrleitungen mit Nennweiten bis
max. DN 200 der zuldssige Druckverlust nur mit der Halfte des zulassigen Druckverlusts aus
der zuvor beschriebenen Standardvariante fur Rohrleitungen mit Nennweiten bis max. DN 200
anzusetzen ist. Generell gilt fir das beschleunigte Normalverfahren, dass die Rohrleitung im
Falle der gescheiterten Prifung danach nur noch im einflussminimierten Normalverfahren oder
Normalverfahren gepruft werden darf.

2. Kontraktionsverfahren (Druckverlustmethode)

Auch beim Kontraktionsverfahren, welches zur Prifung von Kunststoffrohrleitungen verwendet
wird, gab es im Zuge der Aktualisierung des Arbeitsblattes einige Anderungen. In Zukunft
besteht die Mdglichkeit PE-Rohrleitungsabschnitte aus gleichem Werkstoff, aber mit
unterschiedlichen SDR-Werten gemeinsam zu prifen. Hier muss fortan also keine
Unterteilung in einzelne Prufabschnitte mehr erfolgen. Um eine Uberlastung der Rohrleitung
mit dem héchsten SDR-Wert zu vermeiden, wird sich zur Ermittlung des Systemprifdrucks
STP an der Rohrleitung mit dem hdchsten SDR-Wert orientiert. Des Weiteren ist der
Systemprifdruck STP fur Rohrleitungen aus PE 100 SDR 17 zuklnftig mit 15 bar anzusetzen.
Die bisherige Sonderdefinition des Systemprifdrucks STP von max. 12 bar wurde gestrichen.
Aufgrund der Erkenntnis, dass sich das viskoelastische Verhalten von PE-Leitungen doch
deutlich von dem von PVC-Leitungen unterscheidet, dirfen diese zukiinftig nicht mehr im
Kontraktionsverfahren, sondern nur noch im Normalverfahren gepruft werden.

Auch im eigentlichen Priifablauf des Kontraktionsverfahrens gab es kleinere Anderungen.
Zusatzlich zur Luftfreiheitsprifung in der Druckabfallprifung wurde ein weiteres Kriterium zum
Nachweis ausreichender Luftfreiheit eingefuhrt. In der einstiindigen Vorprifung gilt zuktnftig
nicht nur der Grenzwert fir den max. zulassigen Druckabfall von 20%, sondern zusatzlich auch
noch das Kriterium eines Mindestdruckabfalls von 10%. Sollte dieser Mindestdruckabfall nicht
eintreten, wird davon ausgegangen, dass die Rohrleitung nicht ausreichend entliftet wurde.
Ist die Vorprifung oder die Druckabfallprifung gemafd der Kriterien nicht erfolgreich, ist die
Prufung abzubrechen und nach erneuter Entliiftung von vorne zu starten oder alternativ in die
Wasserverlustmethode zu wechseln. Bei Rohrleitungen aus PE 100 SDR 17 kann im Falle von
Wiederholungsprifungen das Kriterium vom Mindestdruckabfall in der Vorprufung aul3er Acht
gelassen werden.

Um eine Verlangerung der Hauptprifung aufgrund von eintretenden minimalen Druckverlusten
am Ende der 30 Minuten zu verhindern, wurde fiir die Hauptprifung ein zuldssiger Druckabfall
von 30 mbar eingefuhrt. Sollte dieser zulassige Druckverlust Uberschritten werden, so ist die
Hauptprifung um weitere 60 Minuten zu verlangern. In der gesamten Priifzeit von 90 Minuten
gilt dann ein zulassiger Druckverlust von 250 mbar. Ist der eintretende Druckverlust kleiner der
zugelassenen Druckverluste, so kann die Rohrleitung als dicht bewertet werden.

Sollte aufgrund der gescheiterten Vorprifung oder Druckabfallprifung der Wechsel in die
Wasserverlustmethode erfolgen, so ist direkt im Anschluss an die Druckabfallprifung eine
Hauptprifung von 90 Minuten durchzufihren. Der in dieser Hauptprifung eintretende
Druckabfall wird gemessen und anschlieend durch erneutes Nachpumpen bis zum
Maximaldruck innerhalb dieser Prifzeit ausgeglichen. Im Anschluss wird dieser Druckverlust
durch das Ablassen einer Wassermenge erneut hergestellt. Die dabei abgelassene
Wassermenge ist zu messen und anschlieRend mit der zu berechnenden zulédssigen
Wassermenge verglichen. Bei der Berechnung der zuldssigen Wassermenge wird die
identische Formel wie bei der Druckabfallprifung verwendet. Der Ausgleichsfaktor f ist dabei
mit 1,05 und der Druckabfall mit 0,25 bar zu wahlen. Ist die abgelassene Wassermenge kleiner
gleich der zulassigen Wassermenge war die Prifung erfolgreich und die Rohrleitung kann als
dicht bewertet werden.
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7.8.3 Kontraktionsverfahren/DVM fiir PE 80 / PE 100 / PE-Xa

Druck (bar) p:
STP e f‘

Apab nach Tabelle 3 ablassen -

und Vzu iiberpriifen Hauptpriifung

bestanden,
wenn

Ap < 30 mbar
. ] ,
= y  Ap = —
=7 T [6\ Ap nach Verlingerung

! Mindestdruckverlust | 1" ! Ap>30mbar | !
| Ap (P3-P4) =10 % von STP, : Hauptpriifung | | Ap n.V. £ 250 mbar
% % nicht bestanden | | Hauptpriifung
‘| Maximaler Druckverlust |+ ‘ verlangernum | ! bestanden

i| Ap (P3-P4) = 20% von STP E 4 ' 60 Minuten
4 " '

— P | [ | b B - i »
~ AN 2 » 2 2 C . .
’ 60 10( 30 60 2l 30 ‘ 90 Zeit (min)
Entspannung Druckhalten Ruhephase Hauptpriifung Hauptpriifung
Druckaufbau Druckabfallprifung mit Verlangerung

3. Normalverfahren (Druckverlustmethode)

Das Normalverfahren ist das einzige Verfahren, welches fur alle Rohrleitungen angewendet
werden kann. Aus zeitlicher Sicht ist das Normalverfahren im Vergleich zu den anderen
Verfahren aber am unattraktivsten. Am grundsétzlichen Ablauf des Normalverfahrens hat sich
mit der Einfihrung des aktualisierten Arbeitsblattes nichts geéndert. Bei der Prifung von
Rohrleitungen aus PE 100, PE 80 und PE-Xa besteht bei erstmals gescheiterter Hauptprifung
in Zukunft die Mdglichkeit diese einmalig zu wiederholen.

Auch wurde der zu wéahlende Systemprifdruck STP fir Rohrleitungen aus PE 100 SDR 17 wie
auch beim Kontraktionsverfahren auf max. 15 bar gesetzt.

Bisher bestand in der Druckabfallpriifung die Moglichkeit zu wéhlen, ob der Druck um 0,5 bar
oder um 1 bar verringert werden soll. Diese Wahlméglichkeit besteht ab sofort nicht mehr.
Zukunftig ist immer eine Druckabsenkung um 1 bar vorzunehmen.

Aufgrund von gesammelten Erfahrungen in der Praxis wurde die Dauer der Vorprifung bei
Rohrleitungen mit Zementmortelauskleidung auf mindestens 24 Stunden gesetzt. Zu
empfehlen ist je nach Rohrleitungsdimension aber eine Anpassung dieser Vorprifungszeit
nach oben. Ziel ist es, dass die Zementmortelauskleidung vollstandig gesattigt ist.
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7.8.4 Normalverfahren fiir alle Werkstoffe, Nennweiten und ggf. Auskleidungen

Druck (bar)

Druck halten

Druckabsenkung
Bei PE und PE-Xa erfolgt vor
Beginn der Hauptprifung eine
Druckabsenkung von 2 bar

Zul4ssiger Druckabfall : | Bei nicht erfolgreicher | !

Ap = P6 - P8 s Hauptprifung von |}
GGG+SLMItZM  <0,1bis 0.2 bar 1| ar dese simal, |
St ohne ZM <0,1 bar : 1| nach Wiederherstellung| !
PVC-U + GFK <0,2 bar ' 1| des Priifdruckes (STP),| |

wiederholt werden. |

Zulassiger Druckabfall
Ap = Pmax - Ps
PE/PE-Xa<0,3-1,2bar

H H
- I
-

B
’ 3-12h Zeit
Hauptpriifung

Zeitvorguts 1-24h 1-24h

Druckaufbau Vorpriifung Hauptprifung

v

GGG /St./PVC-U/GFK
PE 80/PE 100/ PE-Xa

4. Einflussminimiertes Normalverfahren (Druckverlustmethode)

Fir Rohrleitungen aus Gusseisen oder Stahl mit Zementmadrtelauskleidung wurde zusétzlich
zum beschleunigten Normalverfahren und Normalverfahren das einflussminimierte
Normalverfahren eingefihrt. Dieses Verfahren beansprucht mindestens zwei Tage und ist aus
zeitlicher Sicht zwischen dem beschleunigten Normalverfahren und dem Normalverfahren
anzusiedeln. Nach dem Druckaufbau auf den Systemprifdruck STP folgt eine Vorprifung mit
integrierter Druckabfallprifung. Die Druckabfallprifung ist wie auch beim Normalverfahren
frihestens nach 1 Stunde Vorprufung durchzufihren. Wahrend der Vorprifung ist der
Systemprifdruck STP durch stdndiges Nachpumpen aufrecht zu erhalten und das
Nachpumpverhalten in zeitlicher Abhangigkeit dauerhaft auf das Eintreten der zunehmenden
Sattigung zu Uberprifen. Sollte kein Eintreten der Sattigung erkennbar sein, so ist die
Vorprufung wie auch beim beschleunigten Normalverfahren far die
Fehlersuche/Fehlerbehebung zu unterbrechen.

Unmittelbar nach der Vorprufung wird eine Druckabsenkung um ca. 10% vorgenommen,
woraus unter Umstanden (Abhangig von der Zusammensetzung der Zementmortelkleidung)
dann ein leichter Druckanstieg resultieren kann. Der anschlie3ende Druckverlauf wird in einer
3-stlindigen Hauptpriufung dokumentiert. Die zeitliche Begrenzung zielt dabei darauf ab, den
Einfluss von Temperaturschwankungen zu minimieren. Im Zweifel darf die Prifzeit der
Hauptprifung um weitere 1,5 Stunden oder bis zum tageszeitlichen Temperaturausgleich
verlangert werden. Der Druck darf ab Ende des Druckanstiegs max. um 0,1 bar fallen. Sollte
die Prufzeit um 1,5 Stunden verlangert werden, gilt der Grenzwert 0,15 bar.
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7.8.2 Einflussminimiertes Normalverfahren/DVM fiir Gusseisen/Stahl mit Zementmértelauskleidung

Druck (bar) ¢
» Druckabsenkung
% 10 % von STP

3;‘.’3’&5. - -

i| Zulassiger Druckabfall Ap = Pmax— P8 ||

Hauptprifung von 3 h = 100 mbar
Bei Verléangerung = 150 mbar

i/ X Nach der Druckabsenkung kann eine |
|| Stabilisierung des Prufdruckes erfoigen, |!
dies kann einige Minuten dauern

H H B
keine 3 w
Zeitvorgabe 24 h ' X } 3 h — alternativ plus 90 Minuten Zeit
Druckaufbau Vorpriifung Hauptprifung

Fallen und Entliften der Rohrleitung

Gerade hinsichtlich der strengen Kriterien bzgl. der vollstandigen Luftfreiheit der zu prifenden
Rohrleitung ist die korrekte Befiillung und Handhabung der Entliftung von grof3er Wichtigkeit.
Die Befullung der Rohrleitung sollte nach Md&glichkeit immer vom Tiefpunkt aus und mit
geodffneten Ventilen durchgefiihrt werden. Zu empfehlen ist hierbei die Verwendung von
Entliftungsventilen. So kann Luft problemlos entweichen, das Wasser bleibt jedoch vollsténdig
in der Rohrleitung. Wird durch das Spllen mit Wasser keine ausreichende Entliftung erreicht,
so ist die Rohrleitung einer Molchung zu unterziehen.

Im Folgenden einmal die wichtigsten Anderungen zusammengefasst:

Druckprifungen sind von sachkundigem Personal durchzufihren

Grundlegende Anderungen an die Gerate- und Messtechnik

> Prazisierung der Anforderungen an die Messung und Ubertragung der abgelassenen
Wassermenge

Neue Definition des Prufdrucks fir Rohrleitungen aus PE 100 SDR 17

Komplette Uberarbeitung des beschleunigten Normalverfahrens

Einfihrung des neuen einflussminimierten Normalverfahrens

Verscharfung der Kriterien bzgl. der Luftfreiheit im Kontraktionsverfahren

Zulassiger Druckabfall (¢ 30 mbar) in den ersten 30 Minuten der Hauptprufung im

Kontraktionsverfahren

Kleinere Anderungen im Normalverfahren

» Wahl des durchzufiihrenden Druckabfalls entfallt

» Madglichkeit der erneuten Durchfiihrung der Hauptprifung bei Rohrleitungen aus PE
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Fazit

Eine der wichtigsten Verordnungen im Bereich Druckprifungen in Deutschland wurde im
August 2022 grundlegend aktualisiert und gibt damit den neusten Stand der Technik wieder.
Die strengeren Anforderungen sorgen jedoch auch daflr, dass Auftraggebende sicherstellen
mussen, dass beauftragte Personen oder Firmen fur ihre Tatigkeiten hinreichend qualifiziert
und ausgestattet sind.

Insbesondere die Druckprifungen fordern beachtliche Anspriiche zur Prifung der
Betriebsfahigkeit und missen mit groRter Sorgfalt durchgefiihrt werden. Uberhohte
Leitungsdriicke, Temperaturen und Prufzeiten fuhren nicht zwingend zu direktem Versagen,
kobnnen aber die Langlebigkeit und Nutzungsdauer der Rohrleitungen erheblich
beeintrachtigen. Daher bietet das neue Regelwerk die Basis fir eine effizientere und
wirtschatftlicherer Vorgehensweise.

Hinsichtlich des immer weiter fortschreitenden Fachkraftemangels und der damit wertvollen
Ressource Zeit werden vollautomatische Prifsysteme immer mehr Bedeutung am Markt
erlangen. Die UNION Instruments GmbH bietet ein solches vollautomatisches Prifsystem an.
Vollautomatisch bedeutet in diesem Fall, dass zusatzlich zum automatischen Druckaufbau und
Druckhalten auch alle Phasenwechsel und die Druckabfallprifung inklusive automatisch
protokollierter Wassermengenmessung vollautomatisch durchgefiihrt werden. Das Prifsystem
muss also lediglich auf- und abgebaut sowie parametriert werden.
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